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1. Maszyny i narzedzia KH Trading sg objete gwarancjg 6/24 miesiace, poczawszy od daty zakupu, jak
opisano w Kodeksie postepowania cywilnego (przy sktadaniu reklamacji dowod zakupu lub faktura
z potwierdzeniem odbioru musi by¢ dotagczona do karty gwarancyjnej).

2. Niniejsza gwarancja nie obejmuje wad spowodowanych niefachowa obstuga, przecigzeniem maszy- =
ny, postepowaniem niezgodnym z trescia niniejszej instrukcji obstugi, stosowaniem akcesoriow, ktore I N STR U KCJ A U ZYT KOWN I KA
nie zostaty zatwierdzone, nieautoryzowanymi naprawami, normalnym zuzyciem s$ciernym i uszkodze-
niami powstatymi podczas transportu. Ponadto, niniejsza gwarancja nie obejmuje czesci i wyposaze-
nia dodatkowego, jak na przyktad silnika, szczotek weglowych, uszczelnien i czesci obstugiwanych
goracym powietrzem oraz czesci, ktdre nalezy wymieniac regularnie.

3. Jesli okaze sie, ze naprawa nie jest objeta gwarancja, wszelkie koszty napraw i wysytki do i z osrod-
ka napraw producenta beda ptatne przez klienta zgodnie z obowigzujacym cennikiem. Patrz www. P R A s A P N E u M A TY c z N o -

4. Podczas sktadania reklamacji, Klient musisz mie¢ karte gwarancyjng, wskazujaca date zakupu, numer
seryjny maszyny, pieczatke sprzedajacego i podpis sprzedawcy, jak rowniez dowdd zakupu.

5. Reklamacja gwarancyjna powinna byé sktadana w sklepie sprzedawcy, gdzie maszyna zostata zaku- H Y D R A u L I c z N A s D 4 o T
piona lub mozna przestac jg do o$rodka napraw. Sprzedawca jest zobowigzany do wypetnienia karty
gwarancyjnej (daty sprzedazy, numeru seryjnego, wstawienia pieczatki sprzedawcy i umieszczenia
podpisu). Wszystkie te informacje musza by¢ wpisane podczas sprzedazy.

6. Okres gwarancyjny zostanie wydtuzony o czas, przez ktéry maszyna znajdowata sie w posiadaniu
osrodka napraw. Jesli naprawa lub usterka nie sg objete gwarancjg, wszelkie koszty obejmujace
naprawe i wysytke bedg ponoszone przez wtasciciela maszyny / narzedzi.

Zalecamy wystanie maszyny w jej oryginalnym opakowaniu. Prosimy rowniez o zataczenie krétkiego
opisu usterki umieszczonego w opakowaniu.

7. Przed wysytka maszyny do naprawy, nalezy jg starannie wyczysci¢. Jesli otrzymana maszyna bedzie
brudna, moze ona zosta¢ odrzucona przez warsztat naprawczy lub uzytkownik moze zosta¢ obcigzo-
ny kosztem jej oczyszczenia
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Produk: PRASA PNEUMATYCZNO-HYDRAULICZNA SD40T
Typ: SD0806 Numer seryjny (produkt serii):

Data produkgii: Uwagi o$rodka napraw:

Data sprzedazy, pieczatka, podpis:

SD0806

Reklamacja nie bedzie przedmiotem przetwarzania bez prawidiowo wypetnionej karty
gwarancyjnej lub bez dowodu zakupu, wiacznie z podaniem typu wyrobu (faktury, dowodu zakupu).



Szanowny Kliencie. Dziekujemy za dokonanie zakupu sprzetu od KH Trading, sp. z 0.0.

Nasza firma jest gotowa do zaoferowania swych ustug - przed, w trakcie i po zakupieniu wyrobu.Jezeli masz
jakies pytania, komentarze lub pomysty, prosimy o skontaktowanie sie z naszym osrodkiem handlu. Zrobimy jak
najlepiej wszystko co mozliwe z naszej strony, aby zaadresowac Twoje komentarze lub pytania pod wtasciwy adres.

Przed pierwszym uzyciem maszyny prosimy doktadnie zapoznaé sie z niniejsza instrukcja
obstugi. Zapoznanie sie z wszelkimi instrukcjami, niezbednymi do bezpiecznego uzytkowania
i obstugi oraz zrozumienie wszelkiego ryzyka, jakie moze wystapi¢ podczas eksploatacji
maszyn z napedem mechanicznym nalezy do obowiazkoéw ich uzytkownika.

OSTRZEZENIE! Nie probuj eksploatowaé niniejszej maszyny zanim zapoznasz sie z cata instrukcja
i zanim poznasz jak sie z nig obchodzié. Przechowuj niniejsza instrukcje celem umozliwienia skorzy-
stania z niej w pozniejszym czasie. Zwracaj szczego6lng uwage na instrukcje bezpieczenstwa. Nie
stosowanie si¢ do zasad bezpieczenstwa moze spowodowaé obrazenia ciata u osé6b obstugujacych
maszyne lub znajdujacych sie w poblizu, albo moze spowodowac¢ uszkodzenie maszyny i przedmiotu
obrabianego. Nalezy zwracac¢ szczegolng uwage na uwagi i etykiety bezpieczenstwa znajdujace sie na
maszynie. Nie nalezy nigdy usuwa¢ ani uszkadzac¢ tych etykiet.

Prosimy wpisa¢ informacje takie jak: numer
faktury i numer dowodu zakupu w tym polu.

Opis urzadzenia

Nowa koncepcja silnika wraz z hydraulicznym urzadzeniem zwielokratniajgcym site nacisku napedzanym
sprezonym powietrzem eliminuje wysitek fizyczny oraz zwieksza wydajnos$¢ pracy (dostepne rowniez w alterna-
tywnej opcji z recznym pompowaniem).

Wymagana liczba oséb do obstugi: 1

NaCISK Prasy . . .. ..o 40t
Maksymalny wznios ttoka . . . ... ... 180 mm
Maksymalna wysokos$¢ przedmiotu obrabianego ... ..... ... ... ... 1 050 mm
Odlegto$¢ miedzy kolumnami . . ... ... 655 mm
Cisnienie robocze instalacji sprezonego powietrza .. ........... . ... . ..o 8,2-13,7 bar
Podtaczenie zasilania sprezonym powietrzem . ... ... 1/4" NPT
Wymiary opakowania . .. ... ... 1990 x 510 x 285 mm
Cigzar brutto . . . . 210 kg

Dokfadnos¢ instrukciji, wykresow i informacji zawartych w niniejszej instrukciji, zalezy od daty druku. Z uwagi na
ciagte udoskonalanie produktu, producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w zakresie jego
parametréw technicznych bez uprzedniego powiadamiania o tym klientow.



ZESTAWIENIE NAPRAW | KONSERWACJI

Zestawienie napraw i konserwacji:

DATA ZESTAWIENIE NAPRAW | KONSERWACI WARSZTAT
NAPRAWCZY

UWAGI NA TEMAT BEZPIECZENSTWA

e Urzadzenie to moze by¢ wykorzystywane przez osoby wykwalifikowane, majace
ukonczone 18 lat lub starsze, ktore zostaly przeszkolone w zakresie procedur
wykonywania pracy i ochrony srodowiska.

o Kazda osoba, uzytkujaca opisywane urzadzenie, musi mie¢ swiadectwo lekar-
skie potwierdzajace jej zdolnosé do jego obstugi.

Zalecamy umieszczenie etykiet ostrzegawczych w widocznym miejscu wokét stanowiska pracy:
o "Zapobiegaj powstawaniu najczesciej spotykanych obrazen ciata" - PRASY

Symbole bezpieczenstwa i etykiety samoprzylepne dotyczace bezpieczenstwa:

@ Stosowac rekawice ochronne

@ Stosuj ostone twarzy

Umies¢ etykiete samoprzylepna w takim miejscu, aby byta dobrze widoczna
podczas wykonywania pracy i przed wiaczeniem urzadzenia.

Przed uzyciem przeczyta¢ instrukcje obstugi
A Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen ciata

Nalezy nosi¢ buty ochronne

Symbole wykorzystywane w catej instrukcji

A Ostrzezenie!
Symbol ten informuje o ryzyku odniesienia obrazen ciata lub uszkodzenia maszyny
albo materiatow.

E] Ostrzezenie!
Ryzyko uszkodzen

G] Uwaga:

Dodatkowe informacje.

*' Stosowac srodki ochrony osobistej.

A Instrukcje ogdlne

e Torby plastikowe oraz materiaty opakowaniowe stanowig zagrozenie dla matych dzieci oraz zwierzat.

e Upewnij sie, czy wiesz jak sterowac narzedziem lub urzadzeniem i czy jeste$ zapoznany z procedurami obstugi.
Powinienes$ zna¢ zagrozenia, ktére moga sie pojawi¢, gdy urzadzenie nie bedzie wykorzystywane poprawnie.

e Jedli inna osoba obstuguje urzadzenia, to nalezy upewni¢ sie czy zna ona zasady bezpiecznej obstugi
urzadzenia i czy zapoznana jest z zagrozeniami i wynikajgcym z niewtasciwej obstugi ryzykiem.

e Nalezy zwraca¢ szczegolng uwage na informacje i etykiety ze znakami bezpieczenstwa umieszczone
na urzadzeniu. Nie nalezy nigdy usuwac ani uszkadzac tych etykiet. Jesli etykieta ostrzegawcza stanie sie
nieczytelna, prosimy skontaktowac sie ze swoim dostawca.

e Utrzymuj swoje miejsce pracy w czystosci. Brudne i niewtasciwie uporzadkowane stanowiska pracy moga
prowadzi¢ do wypadkow.

e Nie nalezy pracowac w stabo oswietlonych, waskich badz zattoczonych pomieszczeniach. Upewnij sig, ze podto-
ga jest mocna i stabilna i ze mozesz poruszac sie po niej z fatwoscia. Przez caty czas utrzymuj stabilng postawe.

e Badz skoncentrowany i zachowaj zdrowy rozsadek. Przerwij wykonywanie pracy, jesli nie mozesz sie

skoncentrowac.



Utrzymuj narzedzia w czystosci i tak, by zapewniaty bezpieczng prace.

Uchwyty nie powinny by¢ pokryte smarem czy kurzem.

Upewnij sie, ze dzieci, osoby postronne i zwierzeta nie majg dostepu do Twojego warsztatu.

Nogi i rece trzymaj zawsze z dala od obszaru roboczego.

Nigdy nie pozostawiaj pracujacego urzadzenia bez dozoru.

Uzywaj urzadzenia jedynie do tych celow, do ktorych zostato ono zaprojektowane.

Stosuj srodki ochrony osobistej, takie jak okulary ochronne, ochronniki stuchu, maske na twarz, bezpiecz-
ne obuwie robocze, itp.

Nie przechylaj sie zbyt daleko, wykorzystuj obydwie rece.

Nigdy nie pracuj pod wptywem alkoholu lub srodkéw odurzajacych.

Nie pracuj z urzadzeniem/narzedziem, jesli masz zawroty gtowy lub jest Ci stabo.

Wszelkie modyfikacje i ulepszenia urzadzenia sa surowo zabronione. NIE NALEZY UZYWAC czesci, jesli
zauwazysz, ze jest wygieta, peknieta badz w inny sposob uszkodzona.

Podczas pracy urzadzenia nie nalezy przeprowadzaé¢ jego konserwaciji.

Jesli zauwazysz jakiekolwiek nienormalne oznaki lub ustyszysz jakies$ dziwne dzwieki, natychmiast wytacz maszyne.
Pamietaj by usuna¢ z urzadzenia wszystkie klucze i/lub wkretaki po skorzystaniu z nich.

Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia, upewnij sie czy wszystkie wkrety sa poprawnie dociggniete.
Regularnie przeprowadzaj konserwacje. Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia sprawdz, czy
znajduje sie ono w dobrym stanie gotowe do pracy i czy nie ma w nim uszkodzen.

Podczas napraw stosuj tylko oryginalne czesci zamienne.

Wykorzystywanie akcesoriow lub przedtuzaczy nie zatwierdzonych przez producenta moze spowodowac
obrazenia ciata personelu obstugujacego.

Urzadzenie wykorzystuj jedynie do prac, ktdrym moze ono podotac¢. DNie nalezy przeciaza¢ narzedzi, akceso-
riéw badz samego urzadzenia. Do wykonywania prac o wiekszym zakresie nalezy uzy¢ maszyny o wiekszej mocy.
Nie nalezy przeciaza¢ urzadzenia. Zastosowa¢ takie obciazenia podczas pracy, aby mozna ja byto wykonywaé z
dogodna predkoscia. Uszkodzenia powstate wskutek przeciazenia urzadzenia nie sa objete polityka gwarancyjna.
Nie wystawia¢ urzadzenia na dziatanie zbyt wysokiej temperatury lub bezposredniego promieniowania stonecznego.
Niniejsze urzadzenie nie zostato zaprojektowane do stosowania w warunkach wilgotnego srodowiska lub pod woda.
Jesli urzadzenie nie pracuje, nalezy je przechowywa¢ w suchym i zamknietym pomieszczeniu, w miejscu
niedostepnym dla dzieci.

Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia, upewnij sie czy wszystkie elementy zabezpieczajace dziatajg pra-
widtowo i skutecznie. Upewnij sie, czy wszystkie czesci ruchome sg w dobrym stanie, nadajacym sie do pracy.
Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia, upewnij sie czy nie ma czesci popekanych badz zablokowa-
nych. Upewnij sie czy wszystkie czesci sa zamocowane i zmontowane zgodnie z projektem. Nalezy takze
wzig¢ pod uwage inne uwarunkowania, ktére moga mie¢ ujemny wptyw na prawidtowe dziatanie urzadzenia.
Jesli w niniejszej instrukciji obstugi nie podano inaczej, spraw aby wszystkie uszkodzone czesci i elementy
bezpieczenstwa zostaty niezwtocznie naprawione lub wymienione.

A Montaz

Urzadzenia nie wolno uzytkowac do chwili, az zostanie ono catkowicie zmontowane.

A Sprezone powietrze

Dostarczane powietrze musi by¢ suche sprezone zgodnie z wymaganiami technicznymi. Przeptyw powietrza musi by¢
wystarczajacy. Wyzsze cisnienie zasilania obniza zywotnos¢ maszyny i zwieksza mozliwos¢ odniesienia obrazen ciata.
Ztaczka, ktdra taczy maszyne z urzadzeniem zasilajgcym musi mie¢ okreslone wymiary.

Zachowaj dodatkowe $rodki ostroznosci, jesli wykorzystujesz maszyne w poblizu wody. Woda moze powaznie
uszkodzi¢ Twoje narzedzia lub maszyne. Nie nalezy zapominac¢ o zlaniu kondensatu wody ze zbiornika cisnieni-
owego. Nalezy tez catkowicie osuszy¢ przewod elastyczny stuzacy do zasilania maszyny sprezonym powietrzem.
Zapewnic, aby brud nie mogt dostawac sie do wnetrza urzadzenia. Otwory wlotowe i wylotowe urzadzenia
powinny byé utrzymywane w czystosci.

Przed odtaczeniem instalacji rurowej lub przewodu elastycznego sprezonego powietrza nalezy wytaczyc¢



Pozycja Nazwa Liczba sztuk
37 Koncowka 1
38 Zawor upustowy 1
39 Zawor powietrzny 1
40 Podktadka 1
4 Naped pneumatyczny 1
42 Kotek 3
43 Korbowéd 1
44 Przewodd powietrza 1
45 Sruba dwustronna 8 x 28 3
46 Dzwignia 1
47 Podktadka 2
48 Kotek ramy dolnej 2
49 Rama dolna 1
50 Podktadka12 4
51 Podktadka zabezpieczajaca 12 4
52 Nakretka M12 4
53 tacznik ksztattownikoéw podstawy 1
54 Nakretka zabezpieczajaca M10 4
55 Gwintowany przewod wlotowy powietrza 1
56 Gwintowany przewod do podtaczenia cisnieniomierza 1
57 Nakretka 1
58 Sruba 1
59 Pierscien uszczelniajacy 1
60 Korek uzupetniania ptynu 1
61 Pierscien Silon 1

doptyw sprezonego powietrza. Nalezy odczekaé, az cisnienie ustabilizuje sie.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ szczelnos¢ wszelkich potaczen i przewoddw. Po wykryciu
nieszczelnosci, dokona¢ natychmiast naprawy. Nieszczelnos¢ stanowi dodatkowe obciazenie na sprezarke
i zwieksza koszty eksploatacyjne.

Przewody cisnieniowe oraz uktad rur nalezy regularnie przegladac. Jesli podczas pracy wykryta zostanie nieszczel-
nos$¢, nalezy natychmiast przerwaé prace. Uszkodzony element nalezy naprawi¢ lub wymieni¢ na nowy. Przewody
cisnieniowe nie moga by¢ skrecone. Nalezy zwréci¢ uwage na linie znajdujaca sie na powierzchni przewodu.
Przewody oznaczone w ten sposéb powinny by¢ utrzymywane wyprostowane tak bardzo, jak to tylko mozliwe.
Przewodow cisnieniowych nie nalezy ktas¢ na ostrych krawedziach, ani przeprowadzac ich w miejscach,
gdzie moga zostac¢ uszkodzone lub przeciete.

Przed zainstalowaniem nowego przewodu nalezy najpierw przedmuchac go sprezonym powietrzem.

Jesli zachodzi potrzeba przeprowadzenia przewodu przez rézne elementy konstrukcji, nalezy skorzystac
z tulei zabezpieczajacej i regularnie sprawdza¢ przewody.

Aby zapobiec przedostaniu sie zanieczyszczen do urzadzenia, nalezy korzysta¢ z korkow zabezpiecza-
jacych i oston.

A Wyposazenie hydrauliczne

Slady niewielkich wyciekéw ptynu hydraulicznego z pompy hydraulicznej oraz innego sprzetu hydrauliczne-

go sa zjawiskiem normalnym, ktére nie jest postrzegane jako wada. Jesli ilos¢ ptynu hydraulicznego jest zbyt

mata, nalezy go regularnie uzupetniaé.

Przed odfaczeniem instalacji rurowej lub przewodu elastycznego sprezonego powietrza nalezy wytaczyc¢

doptyw sprezonego powietrza. Nalezy odczekaé, az cisnienie ustabilizuje sie.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ szczelno$¢ wszelkich potaczen i przewoddw. Po wykryciu

nieszczelnosci, dokonac¢ naprawy bezzwtocznie.

Przewody cisnieniowe oraz uktad rur nalezy regularnie przegladac¢. Jesli wykryte zostanie uszkodzenie lub

nieszczelnos¢, nalezy natychmiast przerwac prace i uszkodzona cze$¢ natychmiast wymieni¢ lub naprawic.

Przewody cisnieniowe nie moga by¢ skrecone. Linia znajdujgca sie na powierzchni przewodu nie moze byc¢

skrecona.

Przewodow cisnieniowych nie nalezy ktas¢ na ostrych krawedziach, ani przeprowadzac ich w miejscach,

gdzie moga zostac¢ uszkodzone lub przeciete.

Nigdy nie nalezy przyktada¢ nacisku/ cigzaru do sitownika hydraulicznego wigkszego niz maksymalny

dopuszczalny ciezar. Ttoczyska nie nalezy probowac wysuwac z wykorzystaniem nadmiernej sity. Moze to

spowodowac jego catkowite wysuniecie sie z sitownika.

Jesli zostana roztaczone potaczenia szybkoztaczne, w otwartych otworach wlotowych nalezy umiescic

zaslepki zabezpieczajace, ktére zapobiegng przedostaniu sie zabrudzen do ukfadu.

Jezeli naprezenia sitownika hydraulicznego nie sg roztozone réwnomiernie, nalezy pompowac ostroznie.

Jesli w czasie pompowania musisz uzywac¢ nadmiernej sity, zaprzestan pracy i ustaw sitownik tak, aby
obcigzenie/naprezenia byty skierowane bardziej do srodka. Takie dziatanie spowoduje obnizenie sity

niezbednej do pompowania.

Nie umieszczaj ciezkich przedmiotow na hydraulicznych przewodach elastycznych i upewnij sie, czy

przewody elastyczne nie sg razem splatane. Aby zapobiec uszkodzeniom przewodow elastycznych

i sprzegow zadbaj o to, aby pozostawaty one luzne w czasie pracy.

Trzymaj swoje narzedzia z dala od ognia i Zrédet ciepta, by zapobiec ich uszkodzeniom.

Nowe przewody elastyczne muszg by¢ oczyszczone sprezonym powietrzem lub przeptukane czystym

olejem hydraulicznym.

Jesli zachodzi potrzeba przeprowadzenia przewodu przez rozne elementy konstrukcji, nalezy skorzystac

z tulei zabezpieczajgcej i regularnie sprawdzaé przewody.

Rozlany na podtozu ptyn hydrauliczny stwarza ryzyko poslizgu i odniesienia obrazen. Jesli zauwazony zosta-

nie rozlany ptyn hydrauliczny, musi on zosta¢ natychmiast sprzatniety. Zgodnie z zasadami prawa o zagos-

podarowywaniu odpaddw, substancje absorpcyjne lub wetna musza by¢ poprawnie przechowywane

w zamknietym metalowym pojemniku i dostarczone do autoryzowanego osrodka gromadzenia odpadow.



Nie mozna mieszac rdéznych ptyndw hydraulicznych (np. pochodzacych od réznych producentow).

Nalezy przestrzega¢ okresow wymiany ptynow hydraulicznych.

Nalezy upewni¢ sie, ze wykorzystywany ptyn hydrauliczny jest czysty. Brud znajdujacy sie w ptynie obniza
W znaczny sposob jego okres trwatosci i moze spowodowaé nieodwracalne uszkodzenia urzadzenia.

Aby zapobiec przedostaniu sie zanieczyszczen do urzadzenia, nalezy korzysta¢ z korkow zabezpiecza-
jacych i oston.

A Operacje toczenia metalu

Zawsze pewnie umocuj obrabiany przedmiot na stole roboczym korzystajac z odpowiedniego sprzetu
mocujacego lub imadta. Podczas pracy nie trzymaj obrabianego przedmiotu w dtoniach. Do trzymania
uchwytéw urzadzenia/narzedzia uzywaj obydwu rak.

Nie wychylaj sie za daleko. Zachowuj bezpieczng postawe ciata stojac na obydwu nogach. Pozwoli ci to
zachowaé réwnowage w przypadku wystapienia odbicia maszyny

Utrzymuj narzedzia w czystosci.

Kiedy zmieniasz narzedzia lub podczas dokonywania konserwacii, postepuj zgodnie z instrukcjami bezpieczenstwa.
Aby posunac lub przesuna¢ obrabiany przedmiot, skorzystaj z odpowiedniego narzedzia przedtuzajacego.
Upewnij sie, czy obrabiany przedmiot jest zgodny z wymaganymi parametrami technicznymi oraz czy jest on
pewnie zamocowany.

Kiedy zwalniasz obrabiany przedmiot z urzadzenia mocujacego zachowaj szczegolng ostroznosc.

A Prasy

Nie przekraczaj maksymalnej wartosci sity nacisku badz nacisku znamionowego urzadzenia..

Nigdy nie uzywaj przedtuzenia dzwigni pompy dla zwiekszenia cisnienia.

Obserwuj biezace cisnienie operacyjne na cisnieniomierzu i nie przekraczaj maksymalnej wartosci dopuszczalne;.
Prase nalezy ustawi¢ na stabilnej, wyrownanej i nie slizgajacej sie powierzchni podtogi.

Zapewnij wtasciwe oswietlenie w warsztacie.

Utrzymuj w czystosci powierzchnie wspétpracujace oraz obszar wokot urzadzenia.

Zapobiegaj gromadzeniu sie produktow odpadowych na podtodze i wokét urzadzenia.

Przed kazdym uzyciem prasy nalezy ja doktadnie sprawdzi¢.

Jesli wykryjesz uszkodzenie, wstrzymaj prace badz jej nie rozpoczynaj. Dokonaj naprawy uszkodzonej
czesci badz od razu wymien jg na nowa oryginalng czesc.

Jesli przesuwana gtowica prasy nie przesuwa sie ptynnie, nalezy odpowietrzy¢ uktad hydrauliczny. Uzywanie
urzadzenia, ktorego uktad hydrauliczny zawiera powietrze, zwieksza ryzyko obrazen ciata i jego uszkodzen.

Przed rozpoczeciem pracy sprawdz prawidtowo$¢ mocowania wszystkich srub, wkretow i nakretek.

Przed przystapieniem do ttoczenia, nalezy upewnic sie czy przedmiot obrabiany jest scentrowany wzgledem
pionowej osi gtowicy prasy.

Prasy nie nalezy uzywac do $ciskania sprezyn, jak réwniez do pracy z potencjalnie niebezpiecznymi materiatami.
Nie wktada¢ nog badz rak do $rodka ram prasy.

Podczas pracy nie stawac z przodu przestrzeni roboczej.Zapewnij, aby nikt nieupowazniony nie wchodzit
do $rodka przestrzeni roboczej wokot urzadzenia.

Nie dopuscic, aby nieupowaznione osoby i bez odpowiedniego przeszkolenia obstugiwaty niniejsza prase.
Nie nalezy probowac¢ wykonywac zadnych ulepszen czy modyfikacji urzadzenia.

Stosowac tylko ptyny hydrauliczne wysokiej jakosci dla uzupetnienia ptynu.

Nie nalezy uzywac ptynow hamulcowych dla uzupetnienia zbiornika ptynu hydraulicznego.

Nie mozna mieszac réznych ptynéw hydraulicznych (np. pochodzacych od réznych producentow).

Nie przechowywac ani nie montowac¢ urzadzenia w miejscu, gdzie deszcz badz zta pogoda moze spowo-
dowacé uszkodzenia.

A Wyposazenie sitlowe

Jesli urzadzenie wyposazone jest w Scisniete sprezyny, nalezy uzy¢ odpowiednich przyrzadow w celu ich
powolnego i bezpiecznego zwolnienia.

Pozycja Nazwa Liczba sztuk
1 Ksztattownik podstawy

2 Wkret M12 x 35 4
3 Uchwyt 2
4 Wkret M10 4
5 Podporka 1
6 Osadzenie sprezynowe 1
7 Whkret M8 x 12 1
8 Sprezyna naciagowa 2
9 Gtowica ttoczaca 1
10 Kotek 2
1 Kolumna (Stojak) 2
12 Sruba M24 x 50 8
13 Nakretka M24 8
14 Podktadka zabezpieczajaca 24 8
15 Cisnieniomierz 1
16 Uszczelnienie Silon 1
17 Wkret M14 4
18 Gorna belka poprzeczna 1
19 Przewdd cignieniowy 1
20 Nakretka M10 4
22 Pokrywa zbiornika 1
23 Sruba M10 4
24 Podktadka 10 4
25 Pierscien uszczelniajacy typu O-ring 1
26 Zbiornik 1
27 Korpus pompy 1
28 Podktadka zabezpieczajaca 14 4
29 Nakretka M14 4
30 Podktadka 1
31 Maty ttok 1
32 Pierscien uszczelniajacy typu O-ring 1
33 Pierscien uszczelniajacy typu O-ring 1
34 Pierscien zabezpieczajacy Silon 1
35 Maty ttok 1
36 Gniazdo recznej dzwigni 1




RYSUNEK SZCZEGOLOWY . MONTAZ

e Przed wyrzuceniem materiatu opakowania, upewnij sie, czy wewnatrz nie znajduje sie jakakolwiek czesc¢.
Jezeli tak, wyjmij ja i zainstaluj na swoim miejscu. Wykorzystaj liste czesci do sprawdzenia oraz rysunek
montazowy dla uzyskania informacji.

e Przy uzyciu wkretow 12, podktadek 14 i nakretek 13, potacz dwie gorne belki poprzeczne 18.

e Potacz ksztattownik podstawy (1) z lewej strony z doing belkg poprzeczna. Wykonaj to przy uzyciu wkretdw
2, podktadek 50, sprezystych podktadek 51 i nakretek 52.

e Potacz prawy ksztattownik podstawy 1 z dolng belka poprzeczna.

e Przesun rame w gore do pionowego potozenia.

e Umiesc kotek dolnej ramy 48 w otworach kolumn 11.

e Umiesc¢ dolng rame 49 wewnatrz dolnej ramy prasy na kotkach 48 oraz zamocuj uchwyt 3.

e Umiesc naped pneumatyczny wraz z pompa hydrauliczng przy uzyciu wkretéw 23 i podktadek 24.

e Przymocuj przesuwng gtowice prasy 9 do gornej belki poprzecznej uzyciu wkretow 17 i podktadek 28.
e Zamocuj przewod cisnieniowy uktadu hydraulicznego 19 i cisnieniomierz 15 do przesuwnej gtowicy
prasy 9.
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e |Szczelnos¢ uktadu hydraulicznego i ztaczek nalezy sprawdzaé regularnie.

e Po stwierdzeniu nieszczelnosci, nalezy ztaczki dociagnac.

e Jesli dociagniecie nie usunie problemu, dokona¢ naprawy.

e Po zakonczeniu naprawy, przeprowadz ponownie badanie szczelnosci uktadu hydraulicznego.

\
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Odpowietrzanie uktadu hydraulicznego.

Reczne pompowanie

o Otworz zawor 38 obracajac go w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.

e Wykonaj kilka petnych ruchow do gory dzwigni pompy dla usuniecia powietrza z ukfadu.

— //A\
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Stosowanie sprezonego powietrza

e Otworz zawédr 38 obracajac go w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.

e Podtacz przewdd zasilania sprezonym powietrzem do gwintowanego przewodu wlotowego 55.

e Otworz zawdr powietrzny 39 i zapewnij doptyw powietrza przez chwile w celu usuniecia powietrza z uktadu
hydraulicznego.



Obstuga

e Umiesc¢ suporty 47 na dolnej ramie a na nich przedmiot obrabiany.

e Zamknij zawor upustowy 38 obracaja¢ go w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara i dociagnij go mocno.

e Podtacz przewdd zasilania sprezonym powietrzem do gwintowanego przewodu wlotowego 55.

e Upewnij sie czy skroplona woda zostata usunieta, czy dostepna jest filtracja powietrza i ciagte smarowanie
powietrza i czy prawidtowo dziataja. Ciggte smarowanie sprezonego powietrza znaczaco zwieksza trwatosc
eksploatacyjng uktadu hydraulicznego.

e Umies¢ podporke 5 na przesuwnej gtowicy prasy. Zataczona podporka zostata zaprojektowana tylko dla
operacji ttoczenia ptaskiego i poziomego, w ktorych zapewniona musi by¢ stabilnos¢ przedmiotu obrabia-
nego. Stosowanie prasy bez uzycia podporki jest zabronione.

e Otworz zawor powietrzny 39 i opusc przesuwng gtowice prasy wraz z zamontowang podporka 5 w kierunku
ttoczonego przedmiotu.

e Zamknij zawor powietrzny 39.

e Srodek tloczonego przedmiotu musi znajdowaé sie w $rodku gtowicy prasy/sitownika.Zapewnij réwniez,
aby przedmiot obrabiany byt wypoziomowany. Do wyjmowania tozysk, kotkow, itp. uzywaj odpowiednich
przyrzadow o stosownym rozmiarze (umiesc¢ taki przyrzad pod przedmiotem obrabianym na przedtuzeniu
ttoka) w celu zapobiezenia wypchnieciu przedmiotu obrabianego.

e Otworz zawor powietrzny 39 obadz uzyj pompy recznej, jesli zasilanie powietrzem sprezonym jest niedostepne.

e Obserwuj wielkosc¢ cisnienia na cisnieniomierzu, aby nie przekroczy¢ maksymalnej wartosci dopuszczalnej.

e Po zakonczeniu pracy zamknij zawor powietrzny 39 badz przerwij pompowanie i powoli zwalniaj gtowice
przez odkrecanie zaworu 38. Zawor nalezy odkrecac koniecznie powolnymi krokami.

e Po catkowitym upuszczeniu cisnienia, zdja¢ z ramy przedmiot obrabiany.

e Po zakonczeniu pracy, zgodnie z przepisami bezpieczenstwa, nalezy odtgczy¢ przewodd zasilania
powietrzem z gwintowanego otworu wlotowego zaworu powietrznego 39.

e Usunac¢ wszystkie narzedzia, przedmioty obrabiane oraz odpady z obszaru roboczego.

UWAGA

e Sporadyczna kropla ptynu hydraulicznego wyciekajaca z gtowicy ttoczacej badz z uktadu hydraulicznego
jest sprawa normalna i nie mozna tego zjawiska wyeliminowac catkowicie.

o Nie oznacza to wadliwego dziatania urzadzenia.

KONSERWACJA

UWAGA
Nie wolno pod zadnym pozorem smarowac suportow 47 ani dolnej ramy 49.

e Utrzymuj swoje narzedzia w czystosci. Brud moze przedostawa¢ do wewnetrznych mechanizmow
urzadzenia i spowodowac jego uszkodzenie.

e Do czyszczenia urzadzenia nie nalezy uzywac agresywnych roztworow czyszczacych czy rozcienczalnikow
do farb.

e Czesci wykonane z tworzyw sztucznych nalezy czysci¢ szmatka zwilzong roztworem wody i mydta.

e Oczys¢ i nasmaruj powierzchnie metalowe szmatka zwilzong w oleju parafinowym.

e Jesli urzadzenie nie jest wykorzystywane nalezy wykonac jest smarowanie przy uzyciu odpowiedniego
smaru i przechowywac¢ w suchym pomieszczeniu w celu zapobiezenia korozji.

e Nasmaruj ruchome czesci olejem.

e Jedli prasa traci moc, nalezy odpowietrzy¢ uktad hydrauliczny zgodnie z opisem przedstawionym powyze;j.

Uzupetnianie, sprawdzanie i wymiana ptynu

e Oczys¢ korek do uzupetniania ptynu 60 i jego otoczenie, aby zapobiec przedostawaniu sie zabrudzen do
uktadu.

e Odkre¢ korek do uzupetniania ptynu 60.

e Sprawdz poziom ptynu i uzupetnij ptyn, jesli zachodzi koniecznosc¢.

e Stosowac tylko ptyny hydrauliczne wysokiej jakosci dla uzupetnienia ptynu.

e Wkre¢ korek z powrotem i mocno dociagnij.

e Odpowietrz uktad hydrauliczny zgodnie z procedurg opisana powyze;j.

o Jedli nie uzywasz prasy, otworz zawédr 38 w celu zapobiezenia zmeczeniu sprezyn. Jesli sprezyny ulegng
zuzyciu badz zmeczeniu, to ttok moze nie moc powrocié w potozenie poczatkowe.

e Ptyn hydrauliczny nalezy wymienia¢ po dtugim okresie czasu uzywania dla zapewnienia duzej trwatosci
eksploatacyjnej urzadzenia.

e Zuzyte ptyny hydrauliczne nalezy usuwac zgodnie z Ustawg o usuwaniu odpaddw.

Po zakonczeniu okresu trwatosci urzadzenia nalezy dokonac jego utylizacji zgodnie z obowiazujacymi przepi-
sami i regulacjami prawnymi. Wyrob wykonany jest z czesci metalowych i z tworzyw sztucznych, ktére moga byc
poddane recyklingowi, jesli zostang od siebie oddzielone.

1. Zdemontowac¢ wszystkie czesci.
2. Oddzieli¢c wszystkie czesci zgodnie z rodzajem materiatow, z ktorych sg one wykonane (np. metale, guma,
tworzywa sztuczne, itd.).

Oddzielone czesci nalezy dostarczy¢ do najblizszego zaktadu przetworstwa surowcow wtérnych, by poddane
zostaty przetworzeniu.

Jesli maszyna ulegnie uszkodzeniu, wyslij ja do dostawcy celem dokonania naprawy. Prosimy o zataczenie
krotkiego opisu usterki. Utatwi to przeprowadzenie naprawy. Jesli maszyna nadal jest na gwarancji, nalezy
zataczy¢ karte gwarancyjna i przedstawi¢ dowod zakupu.

Aby zapobiec ewentualnym uszkodzeniom podczas transportu, doktadnie opakuj urzadzenie lub skorzystaj
z opakowania oryginalnego. Po uptywie okresu gwarancyjnego, naprawy urzadzenia beda dokonywane
za niewielkg specjalna cene.

Uwaga: Rysunki i tres¢ niniejszej instrukciji obstugi moga sie nieznacznie rozni¢ od aktualnego wyrobu lub

akcesoriow. Wynika to z powodu ciagtego udoskonalania naszych wyrobow. Takie niewielkie roznice nie maja
wptywu na dziatanie produktu.



