KARTA GWARANCYJNA

1.

Produkt marki UNI-MAX jest objety 24 miesigcznym okresem gwarancji, poczgwszy datg sprzeda-
zy wedtug Kodeksu cywilnego lub 12 miesiecznym okresem gwarancji wedtug Kodeksu handlowe-
go. Gwarancja obejmuje udokumentowane wady materiatu lub wady produkcyjne. Inne roszczenia
wynikajgce z uszkodzen o jakimkolwiek charakterze, bezposrednie lub posrednie, wzgledem oséb
lub materiatu sg wykluczone.

Gwarancja nie obejmuje usterek spowodowanych niefachowym montazem lub manipulacja, niefa-
chowym uzytkowaniem, przecigzeniem, niedotrzymaniem wymogéw podanych w instrukcji, zasto-
sowaniem niewtasciwego wyposazenia dodatkowego lub nieodpowiednich narzedzi roboczych,
manipulacjg przez niepowotang osobe lub uszkodzen powstatych podczas transportu lub uszko-
dzen mechanicznych. U niektérych typow produktéw lub ich czesci, np. wyposazenie dodatkowe,
silniki, wegielki, elementy uszczelniajgce i elementy instalacji cyrkulacji goracego powietrza, ktére
wymagajg okresowej wymiany, przy zwyktym uzytkowaniu mozna zaktadac¢ ich normalne zuzycie
w wyniku eksploatacji, ktére nie jest objete gwarancja.

Przy podaniu zgtoszenia reklamacyjnego (lub roszczenia innego charakteru) nalezy przedtozyc,
ze produkt byt sprzedany przez sprzedawce, u ktérego produkt jest reklamowany oraz ze okres
gwarangciji jest ciggte obowigzujgcy. W tym celu zaleca sie, w interesie co najszybszego rozpatrze-
nia i zatatwienia reklamacji przedtozy¢ karte gwarancyjng z wyznaczong datg produkcji i sprzeda-
zy, numerem seryjnym (numer serii), pieczecig punktu sprzedazy i podpisem sprzedawcy, ewen-
tualnie wazynm dokumentem kupna-sprzedazy itp.

Reklamacje nalezy zgtosi¢ w punkcie sprzedazy, w ktérym dokonano zakupu lub wysta¢ produkt
w roztozonym stanie do naprawy.

Okres gwarancji zostaje wydtuzony o czas, w ktorym produkt byt w naprawie. Reklamowany pro-
dukt nalezy wysta¢ do punktu serwisowego wraz z opisem usterki/wady, nalezycie zapakowany
(najlepiej w oryginalnym opakowaniu, ktére zaleca sige pozostawi¢ do tego celu) oraz zatgczy¢
karte gwarancyjng lub inny dokument potwierdzajgcy prawo do roszczenia z tytutu reklamacji.
Produkt nalezy wysta¢ do punktu serwisowego wytgcznie w wyczyszczonym stanie. W odwrotnym
przypadku, z powoddéw dotrzymania zasad higieny nie bedzie mozliwe przyja¢ produktu do napra-
wy lub uzytkownik zostanie obcigzony kosztami wyczyszczenia produktu.

Reklamacje moga Panstwo wysyta¢ do magazynu firmy transportowej w Polsce, pod adres podany w formularzy reklamacyjnym
(RMA formularz) lub bezposrednio na ponizszy adres do naszego serwisu, aby przyspieszy¢ przebieg reklamacji.

ZAKLAD NAPRAWCZY
Magazyn Uzice

Hlavni 29

277 45 Uzice

Czechy

W przypadku pytan prosimy o kontakt: KH TRADING, Sp. z o.0.
Tel.: 0 801 033 077 GODZINY OTWARCIA:

(optata jak za potaczenie lokalne) Pn — Pt: 7:30-16:00

Fax: (022) 43 35 332
INTERNET: www.uni-max.com.pl

info@uni-max.com.pl
bok@uni-max.com.pl

Produkt: FREZARKA

Typ: ZX7040SF Numer fabryczny (seria):

Data produkgciji: Adnotacje o naprawie:

Data sprzedazy, pieczec, podpis:

www.LINENAX com

INSTRUKCJA OBSLUGI
FREZARKA

ZX7040SF



Szanowni klienci, dziekujemy Panstwu za zakupienie produktu UNI-MAX.
Nasza spotka jest gotowa do $wiadczenia ustug dla Panstwa — przed zakupem produktu, w trakcie i po
jego nabyciu. W przypadku jakichkolwiek pytan, wnioskdow czy probleméw prosimy kontaktowaé sie
z naszym przedstawicielem handlowym. Bedziemy stara¢ sie zareagowac i rozwigza¢ Panstwa problem.
Pierwsze uruchomienie tego urzadzenia jest w rozumieniu tej instrukcji krokiem
prawnym, poprzez ktéry uzytkownik z wolng i nieprzymuszong wola potwierdza,
ze te instrukcje starannie przeczytat, zrozumiat jej znaczenie i zapoznat sie ze
wszystkimi ryzykami.
UWAGA! Nie mozna probowaé¢ uruchomié¢ (ewentualnie uzytkowac) urzadzenia wczesniej, niz
zapoznamy sie z calg instrukcjg obstugi. Instrukcje nalezy zachowaé do uzytku w przysztosci.
Szczegdlng uwage nalezy poswigci¢ zaleceniom dotyczacym bezpieczenstwa pracy.
Nieprzestrzeganie albo niedoktadne zastosowanie sie do tych zalecein moze spowodowaé wypadek
z udziatem Panstwa lub innych oséb albo uszkodzenie urzadzenia lub obrabianego materiatu.
W szczegélnosci nalezy przestrzega¢ zalecen bezpieczenstwa podanych na tabliczkach
znamionowych, w ktére urzagdzenie jest wyposazone.
Tych tabliczek nie wolno usuwagé, ani ich uszkadza¢.
Dla uproszczenia ewentualnej komunikacji prosimy
zapisac¢ tutaj numer faktury albo innego dokumentu
poswiadczajgcego zakup.

Precyzyjna frezarka i wytaczarka o wytrzymatej konstrukcji zeliwnej ograniczajgcej drgania. Prosta

i szybka zmiana obrotéw przy pomocy dwubiegowego silnika i przektadni, obustronnie o 90° wychylana
gtowica frezowa do obrébki pod katem, maszynowy posuw wrzeciona 0,12; 0,19 i 0,26 mm/obr. Srednica
kolumny 115 mm. Wydajnos$¢ wiercenia do zeliwa 40 mm, do stali 32 mm, frez czotowy 80 mm. Wielko$¢
rowkow-T stotu 14 mm.

DANE TECHNICZNE

10 ZX7040SF
Maks. Srednica WIiertta (MM)......oo ittt e e et e e e be e e e enbeeeeneeeeas 31,5
Maks szerokos¢ skrawania frezu Czotowego (IMM) ....eiueeiiieiiii i i eaes 76
Maks szeroko$¢ skrawania frezu do rowKOW (MM)....oueeiii i r e e e eanes 22
Odlegtos¢ osi wrzeciona do powierzchni kolumny (Mm).....ooieeiiiiiiiiiiiiiii e 272,5
SHOZEK WIZECIONE 1 u v neeiatiie it MT.3
Zakres obrotéw wrzeciona

Silnik 1400/2800 obr./min ......ceeviuenass 50, 95, 100, 180, 190, 355, 360, 655, 710, 1260, 1310, 2520
Posuw automatyczny (Mm/Min) ... e r e aae e e e aaaaas 0,12, 0,19, 0,26
Maks. odlegtos¢ czesci koncowej wrzeciona do StOlU ... .uuevieiiiiie i 425
(mm)Powierzchnia robocza stotu (dXSz) (MM)..uuiiiee i i rranees 730 x210
POSUW STOM (MM) 1ttt et e e 460 x 200
SNTK (VW) w et e 850 W/ 1100 W
Catkowite wymiary (dXSZXW) (CM) wuuuueeiiiuneiiineiri i e e aaiaeraaneeas 110 x 80 x 200
L0312 T g T= 4 (o (o ) 260

Tekst, rysunki i dane obowigzujg w momencie druku instrukcji. W celu nieustannego ulepszania naszych
wyrobow zastrzegamy sobie prawo do zmiany danych technicznych bez wczes$niejszego uprzedzenia.

N

CZESCI STOLU

12—~ a7@. NP a
S ! -36@ . J N
102> 32
RN [T
24¢2X; A 9. g
"» 24@ 27 l “a
" / 23@ Bi

23@—" \

22

7 q.

3 AN

CeN ; :

.' AN
N4 \ 5

N2

N T
Nr NAZWA Nr NAZWA
1 rekojes¢ 21 ptyta oporowa
2 koto 22 Sruba
3 $Sruba 23 $ruba zabezpieczajgca
4 sworzen 24 gatka stalowa
5 podziatka 25 Sruba
6 podwyzszona ptyta 26 dtuga listwa klinowa
7 Sruba 27 Sruba
8 podktadka regulacyjna 28 nakretka dtugiej sruby prowadzacej
9 tozysko kulkowe 29 smarownica
10 Sruba 30 $ruba
1 podpora krétkiej $ruby prowadzgcej 31 nakretka dtugiej $ruby prowadzgcej
12 sworzen 32 podpora lewej $ruby prowadzgcej
13 smarownica 33 ztagcze z podziatkg
14 nakretka krotkiej sruby prowadzgcej 34 stot
15 Sruba 35 Sruba
16 nakretka krétkiej Sruby prowadzacej 36 plyta oporowa
17 podstawa 37 nakretka
18 stét 38 smarownica
19 Sruba listwy klinowej 39 ochronna ptyta slizgowa
20 krétka listwa klinowa 40 Sruba
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GLOWNE CZESCI MASZYNY I
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Nr NAZWA Nr NAZWA Nr NAZWA
107 | $ruba 131 koto zebate z 24 zebami 155 [ sworzen
108 | wat posredni 132 koto zebate z 19 zebami 156 | pokretto miernika gtebokosci
109 | sworzen 133 | watek kota przektadni 157 | sworzen
Slimakowej
110 [ klin 134 klin 158 | podstawa rekojesci
111 | przetozenie slimakowe 135 przetozenie slimakowe 159 | $ruba zabezpieczajgca
112 | tarcza 136 ostona 160 | gatka stalowa
113 | sworzen 137 rekojes¢ 161 | sprezyna
114 | sworzen 138 Sruba 162 | blok mocujgcy
115 | zlgcze 139 podktadka 163 | dZzwignia zabezpieczajgca
116 | sprezyna 140 listwa z podziatkg 164 | blok
117 | zewnetrzny pierscien 141 wskaznik zerowego potozenia | 165 | Sruba
zabezpieczajgcy
118 | pokrywa 1 142 Sruba 166 | podkitadka
119 | $ruba 143 | ostona tozyska 167 | dZzwignia do posuwu tulei
w kierunku w dot
120 | szafa posuwu 144 koto zebate z 30 zebami 168 | uchwyt sterujgcy
121 | wewnetrzny pierécien 145 | koto zgbate z 25 zebami 169 | podziatka posuwu
zabezpieczajgcy
122 | tozysko 146 | koto zgbate z 21 zebami 170 | regulator posuwu
automatycznego
123 | watek wielowypustowy 147 watek przektadni slimakowej 171 [ $ruba
124 | Klin 148 wskaznik zerowego potozenia | 172 | sprezyna
125 | sworzen 149 nit 173 | gatka stalowa
126 | sprezyna 150 | sworzen 174 | $ruba
127 | pierécien ustalajgcy potozenie | 151 blok 175 | ostona
128 | $ruba 152 | sworzen 176 | $ruba
129 | wktadka dystansowa 153 | ogranicznik 177 | koto zebate posuwu
130 | koto zebate z 28 zebami 154 blok stozkowy 178 | smarownica
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Akcesoria
Uchwyt zaciskowy wiertarki z trzpieniem stozkowym 16 mm 1 komplet
Uchwyt zaciskowy frezarki z trzpieniem stozkowym 80 mm 1 komplet
Klucz zabezpieczajacy 24 mm 1
Klucz do $rub z tbem z szesciokatem wewnetrznym 4,5,6 mm kazdy 1
Obejma stozkowa* MT.3 1
Klin 1
Watek - 1

m Jezeli wybrany jest typ R8, do dyspozycji nie ma zadnej obejmy stozkowej ani zadnego klina.

SRODKI BEZPIECZENSTWA

» Urzadzenie moze obstugiwaé wytacznie osoba w wieku powyzej 18 lat posiadajaca
odpowiednie predyspozycje, pouczona i przeszkolona w zakresie zasad bezpieczenstwa

i ochrony zdrowia przy pracy.

* Obstuga musi mie¢ aktualne zaswiadczenie lekarskie dopuszczajace jg do wykonywania

czynnosci na tym urzadzeniu.

Stanowisko pracy zalecamy wyposazy¢ w tablice omawiajgce zasady bezpieczenstwa pracy:
« ,Zapobiegaj najczestszym wypadkom” - FREZARKI | WIERTARKI

Symbole wykorzystywane w niniejszych instrukcjach

A Uwaga!

Oznacza niebezpieczenstwo odniesienia powaznych obrazen albo znaczne straty materialne.

Niebezpieczenstwo zaczepienia!

Uwaza¢ na obrazenia spowodowane zaczepieniem czesci ciata przez obracajace sie czesci

maszyny.

E Ostrzezenie!

Niebezpieczenstwo uszkodzenia

m Notatka:

Informacja dodatkowa

Znaczenie dostarczonych naklejek ze symbolami bezpieczenstwa:

Nie gas woda ani gasnicami pianowymi

1) Stosuj obuwie ochronne

A Uwaga urzadzenie elektryczne
Przed uruchomieniem zamknij ostone

‘/—g] ochronng

Stosuj ochrone twarzy

Niebezpieczenstwo uciecia palcéow

Stosuj fartuch ochronny

SO (e

Przed eksploatacjg przeczytaj instrukcje
== obstugi

Naklejki nalezy umiesci¢ na takich powierzchniach urzadzenia, ktére sg w kazdych
okolicznosciach widoczne dla obstugi maszyny przed jej uruchomieniem i podczas jej pracy.




A Ogolnie

Woreczki plastikowe zastosowane do opakowania mogg byc¢ niebezpieczne dla dzieci i zwierzat.

W interesie wiasnego bezpieczenstwa przeczytac¢ instrukcje obstugi przed eksploatacjg maszyny.
Zapoznac sie ze wszystkimi mozliwosciami zastosowania maszyny i takze specyficznym ryzykiem.

Trzeba zadbac¢ o to, aby uzytkownik urzgdzenia zostat starannie zapoznany z jego sterowaniem,
uzytkowaniem, elementami tego urzgdzenia i mozliwymi zagrozeniami zwigzanymi z jego
uzywaniem.

Nalezy przestrzega¢ zalecen podanych na tablicach ostrzegawczych. Tych tabliczek nie wolno
usuwac ani ich uszkadza¢. W razie uszkodzenia albo nieczytelnosci tabliczki nalezy sie skontaktowacé
z dostawca.

Stanowisko pracy utrzymywaé w porzadku i czystosci. Batagan na stanowisku pracy moze
spowodowaé wypadek.

Nigdy nie nalezy pracowac w ciasnych i zle oswietlonych pomieszczeniach. Nalezy zawsze
sprawdzi¢, czy podioga jest stabilna i czy jest zapewniony dobry dostep do stanowiska pracy. Zawsze
utrzymywac stabilng pozycje.

Nieustannie kontrolowa¢ postep pracy i wykorzystywa¢ wszystkie zmysty. Nie nalezy kontynuowac,
jezeli nie mozna sig na niej w petni skoncentrowac.

Dbac¢ o swoje narzedzia i utrzymywac je w czystosci.

Rekojesci i elementy sterujgce muszg by¢ suche i bez $ladéw oleju i smaru.

Zabroni¢ dostepu zwierzat, dzieci i osob niepowotanych do maszyny.

Nie wkiadac rak ani nég do przestrzeni robocze;.

Nigdy nie pozostawia¢ pracujgcego urzadzenia bez dozoru. Odigczy¢ zasilanie. Nie opuszczaé
maszyny, dopdki w petni sie nie zatrzyma.

Urzgdzenia nie wolno uzywac¢ w innym celu, niz ten, do ktérego jest ono przeznaczone.

Zaktadac odpowiednie ubranie. Luzne ubranie, rekawice, krawaty, pierscionki, bransoletki i inne
klejnoty zaczepione mogg zosta¢ przez poruszajace sie czesci. Zalecamy stosowanie butéw
antyposlizgowych. Diugie wtosy chroni¢ odpowiednim nakryciem gtowy.

Zawsze stosowac srodki ochronne wzroku. Patrz odpowiednie normy, w ktorych podane sg wiasciwe
zalecenia. Podczas pracy w zapylonym srodowisku zawsze stosowac takze tarcze ochronng twarzy
lub respirator.

Nie przemeczac¢ sie i zawsze korzystac z obu rak.
Przy urzgdzeniu nie nalezy pracowac, bedgc pod wptywem alkoholu i substancji odurzajgcych.
W razie zawrotéw, ostabienia albo omdlenia nie pracowac przy tym urzadzeniu.

Jakiekolwiek zmiany w urzadzeniu nie sg dopuszczalne. NIE KORZYSTAC z urzadzenia w przypadku
stwierdzenia zagie¢, pekniec¢ albo innych uszkodzen.

Nigdy nie wykonywac konserwacji podczas pracy urzgdzenia.

Jezeli pojawi sig dziwny dzwiek albo inne niezwykle zjawisko, natychmiast wytgczy¢ maszyne
i przerwac¢ prace.

Klucze i wkretaki zawsze po uzyciu usungé z maszyny.

Przed wigczeniem maszyny sprawdzic, czy wszystkie sruby sg dobrze dokrecone.

Zapewni¢ odpowiednig konserwacje maszyny. Przed uzyciem maszyny sprawdzi¢, czy nie zostata
uszkodzona.

Przy konserwacji i naprawach korzysta¢ wytacznie z oryginalnych czesci.

Zastosowanie urzadzen dodatkowych albo wyposazenia, ktdrego nie polecit dostawca, moze
spowodowac wypadek i zwigzane z nim obrazenia.

Do konkretnej pracy dobra¢ odpowiednie urzadzenie. Nie przecigza¢ urzadzenia lub wyposazenia
0 matej mocy i wydajnosci i stosowac go do pracy, ktéra wymaga wigkszej maszyny.

Nie przecigza¢ urzadzenia. Zaplanowac prace tak, aby bez zmeczenia pracowac z optymalng
predkoscig. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen spowodowanych przecigzeniem.

Urzadzenie chroni¢ przed zbyt wysokg temperaturg i $wiattem stonecznym.
Urzadzenie nie jest przystosowane do pracy pod wodg ani w srodowisku wilgotnym.

Nr_ [ NAZWA Nr NAZWA Nr NAZWA

1 silnik 37 tozysko 73 Sruba

2 Sruba 38 pierscien zabezpieczajgcy 74 nakretka

3 klin 39 Sruba 75 stata obejma dociggajgca

4 ostona wrzeciennika 40 watek przektadni slimakowej | 76 pret rekojesci

5 korek oleju 41 ztgcze 77 nakretka

6 uszczelka 42 sprezyna 78 Sruba

7 wewnetrzny pierscien 43 watek przektadni slimakowej |79 dzwignia
zabezpieczajgcy

8 tozysko 44 klin 80 sworzen

9 tuleja 45 klin 81 blok dZzwigni

10 klin 46 uszczelka 82 watek dzwigni

1 wat posredni 47 konsola tozyska 83 zewnetrzny pierscien

zabezpieczajgcy

12 tozysko 48 Sruba 84 uszczelka

13 konsola 49 tozysko 85 tabliczka

14 ostona 50 wewnetrzny pierscien 86 dzwignia regulatora obrotow

zabezpieczajgcy

15 koto zebate z 41 zebami 51 wkiadka dystansowa tozyska | 87 Sruba

16 koto zebate 52 wkiadka dystansowa T 88 Sruba

17 klin 53 koto zebate z 30 zebami 89 watek dzwigni

18 klin 54 tuleja ztaczna 90 dzwignia

19 watek 55 podktadka 91 wrzeciennik

20 gatka stalowa 56 Sruba 92 Sruba

21 sprezyna 57 rura wylotowa 93 element ostaniajgcy

22 | wewnetrzny pierscien 58 szafa elektryczna 94 stata obejma dociggajgca
zabezpieczajgcy

23 | ostona uszczelki 59 zewnetrzny pierscien 95 korek oleju

zabezpieczajgcy

24 ostona przeciwpytowa 60 wat posredni 96 pojemnik oleju

25 Sruba 61 wat posredni 97 skala z podziatkg

26 pojemnik 62 Sruba 98 Sruba

27 Sruba 63 konsola tozyska 99 nakretka

28 koto zebate 64 uszczelka 100 | podktadka

29 watek 65 regulator 101 |tozysko

30 klin 66 podktadka 102 | podktadka

31 klin 67 podktadka 103 |[tuleja

32 koto zebate z 43 zebami 68 ostona sprezyny 104 |tozysko

33 koto zebate z 25 zebami 69 sprezyna 105 | ostona tozyska

34 koto zebate z 35 zebami 70 Sruba 106 | wrzeciono

35 zewnetrzny pierscien 71 tuleja
zabezpieczajgcy

36 konsola tozyska 72 sworzen
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Jezeli urzadzenie nie bedzie uzywane przez dtuzszy czas, nalezy przechowywac go w suchym,
zamknietym miejscu, ktore nie jest dostepne dla dzieci.

Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢, czy wszystkie elementy zabezpieczajgce pracujg lekko
i niezawodnie. Sprawdzi¢, czy wszystkie elementy ruchome sg w dobrym stanie.

Kontrolowa¢ uszkodzone czesci. Przed kolejng eksploatacjg maszyny, ostony albo innej czesci
sprawdzi¢, czy nie sg one uszkodzone, by mie¢ pewnosc¢, ze mogg poprawnie pracowac

i sprawnie wykonywac¢ swe zadanie. Skontrolowa¢ wyréwnanie ruchomych czesci, ich integralnosé,
przymocowanie i inne stany, ktére wptywa¢ moga na ich dziatanie. Uszkodzone ostony lub czesci
muszg zosta¢ poprawnie naprawione albo wymienione.

Jezeli w tej instrukcji nie podano inaczej, to wszystkie uszkodzone czesci i elementy zabezpieczajgce
nalezy naprawi¢ albo wymieni¢ na sprawne.

Wszystkie ostony powinny znajdowac sie na swoim miejscu i w stanie gotowym do pracy.

Usuna¢ narzedzia regulacyjne i klucze. Przyzwyczai¢ sie do wykonywania kontroli, czy z maszyny
przed jej uruchomieniem usuniete zostaty narzedzia regulacyjne i klucze.

Nie pozwoli¢ dostepu dzieciom i nieuprawnionym osobom. Wszyscy odwiedzajacy i dzieci powinni
znajdowac sie w bezpiecznej odlegtosci od miejsca pracy.

Zabroni¢ dostepu dzieciom do warsztatu przy pomocy ktédek i gtéwnych wytgcznikow albo przez
usuniecie kluczykoéw z szaf sterujgcych.

Nie przecigza¢ narzedzi. Praca wykonana zostanie w lepszy i bezpieczniejszy sposob z parametrami
roboczymi, dla ktorych przeznaczone jest narzedzie.

Stosowac poprawne narzedzia. Nie stosowac narzedzi lub akcesoriéw do roboét, do ktorych nie sg
przeznaczone.

Narzedzia robocze utrzymywac w doskonatym stanie. Z powodu zapewnienia maksymalnych
0siggow oraz najwyzszego poziomu bezpieczenstwa narzedzia muszg by¢ ostre i czyste.
Przestrzegac instrukcji smarowania i wymiany akcesoriow.

Przed wykonywaniem konserwacji oraz podczas wymiany akcesoridw, jakimi sg noze, frezy itd.,
zawsze odigczy¢ maszyne od zasilania.

Stosowac zalecane akcesoria. Zalecane akcesoria sprawdzi¢ z niniejszg instrukcjg obstugi.
Stosowanie nieodpowiednich akcesoriéw prowadzi¢ moze do powstania niebezpiecznego ryzyka.

Nigdy nie stawa¢ na maszynie. Kiedy maszyna jest wychylona lub dojdzie do przypadkowego
kontaktu z narzedziem roboczym, moze prowadzi¢ to do powaznych obrazen.

Przed rozpoczeciem obstugi wyposazy¢ maszyne w urzgdzenie ochronne przeciw przecigzeniu.

Wyprébowaé, czy urzadzenie podnoszgce jest w stanie podnies¢ ciezar trzy razy wiekszy niz ciezar
maszyny.

A Zestawy

Nie wolno korzysta¢ z urzgdzenia, ktore nie jest catkowicie zmontowane zgodnie z zaleceniami tej
instrukciji.

A Urzadzenia elektryczne

Podczas eksploatacji narzedzi elektrycznych nalezy zawsze przestrzega¢ podstawowych posunigé
bezpieczenstwa wigcznie ponizej podanych, w celu zapobiegania wybuchu pozaru, porazenia
pradem elektrycznym i skaleczenia osob. Przed rozpoczeciem eksploatacji przeczyta¢ niniejsza
instrukcje obstugi i zapamietac ja.

Sprawdz, czy wtyczka jest podtgczona do dobrze zabezpieczonego gniazdka zasilajgcego. Napiecie
sieci musi by¢ zgodne z napigciem podanym na tabliczce, by nie doszto do przegrzania i spalenia
silnika lub jego pracy ze zbyt matg moca.

Kazde urzadzenie musi by¢ uziemione. Jezeli narzedzie wyposazone jest we wtyczke z trzema
kotkami, to wtyczka podtgczona musi by¢ do gniazdka z trzema otworami. Jezeli stosowany jest
adapter dla wtyczki z dwoma otworami, to adapter musi zosta¢ poprawnie podigczony do uziemienia.
Nigdy nie usuwac trzeciego kotka.

Podczas montazu, podtgczania lub odtgczania silnika upewnic sig, czy narzedzie odtgczone zostato
od napiecia zasilajgcego.



» Przed podigczeniem do sieci sprawdzi¢, czy wytgcznik jest ustawiony na OFF (wytacz). Jezeli
urzadzenie nie jest wyposazone w gtéwny wytgcznik, to jego miejsce zastepuje wtyczka. Po
zakonczeniu pracy wyjg¢ wtyczke zasilania sieciowego z gniazdka.

» Urzadzen elektrycznych nigdy nie wolno przenosic¢ trzymajac za przewod. Wtyczki z gniazda rowniez
nie nalezy wyjmowac poprzez pociggnigcie za przewod.

* Przewdd doprowadzajgcy chroni¢ przed wysokg temperaturg, olejem, rozpuszczalnikami i ostrymi
krawedziami.

»  Okresowo sprawdzac¢ przewdd i w razie uszkodzenia odda¢ go do naprawy do specjalisty.
Przedtuzacze regularnie sprawdzac i w razie potrzeby wymieni¢ na nowe.

* W razie potrzeby skorzystac z przedtuzacza wysokiej jakosci o odpowiedniej obcigzalnosci,
rozwinietego w catosci. Okresowo sprawdzaé, czy nie jest uszkodzony. Wadliwy przewdd wymieni¢
albo naprawi¢.

* Przed rozpoczeciem konserwacji, montazu, wymiany czesci albo tym podobnej czynno$ci wytaczy¢
wytgcznik gtowny i wyjacé wtyczke z gniazdka.

» Uwazac, zeby urzadzenie nie wigczyto sie samodzielnie. Nie wolno trzymac palcéw w poblizu
mechanizmu wigczajgcego, jezeli nie jest to bezwarunkowo konieczne.

» Jezeli urzadzenie ma by¢ zamontowane na stole warsztatowym, to przycisk bezpieczenstwa zwolni¢
dopiero po zakonczeniu montazu.

* Zurzadzenia nie nalezy korzysta¢ w srodowisku zagrozonym wybuchem (przy lakierowaniu i przy
pracy z cieczami palnymi itp.)

» Zurzadzenia nie nalezy korzysta¢ w srodowisku mokrym lub jezeli jego powierzchnia jest mokra.
Wyposazenie elektryczne jest przystosowane do pracy w srodowisku zwyklym w temperaturach +5
do +40 °C, o wilgotnosci wzglednej nieprzekraczajgcej 50 % przy temperaturze + 40°C.

» Urzadzenia elektryczne podlegajg przegladom okresowym w ustalonych terminach.

A Narzedzia obrotowe

» Nalezy mie¢ zawsze zatozong odpowiednig odziez (na przyktad nie zaktadac¢ luznych czesci
ubrania, krawatéw ani bizuterii, diugie wtosy zwigzac z tytu, chroni¢ nogi i nie nosi¢ zuzytego obuwia.
Rekawy koszul nalezy zapinac¢ albo zawija¢, nie stosowac rekawic). Istnieje niebezpieczenstwo ich
uchwycenia i nawiniecia przez wirujgce czesci.

* Nie zdejmowa¢ oston ochronnych i dba¢, zeby obstuga byta zawsze maksymalnie chroniona.

» Podczas pracy unika¢ kontaktu z poruszajgcymi sie czesciami. Rece trzymaé poza zasiggiem czesci
obrotowych.

A Obrobka

» Obrabiany materiat nalezy zawsze bezpiecznie zamocowac¢ na powierzchni roboczej albo w imadle.
Nie prébowac trzymac¢ rekami obrabianego materiatu podczas obrébki. W obydwu rekach trzymaé
rekojesci urzagdzenia.

* Nie starac sie siegac zbyt daleko. Zajg¢ stabilng pozycje na obu nogach, bezpieczng nawet przy
odrzucie.

* Narzedzia muszg by¢ czyste i ostre.
* Przestrzegac¢ przepiséw konserwacji i zalecen zwigzanych z wymiang narzedzi.
* Do podawania materiatu stosowac przyciski.

» Sprawdzi¢, czy obrabiany przedmiot jest zgodny z technicznymi parametrami urzgdzenia i czy jest
bezpiecznie zamocowany.

*  Przy zwalnianiu zamocowania przedmiotu zachowa¢ najwyzszg ostroznosc.

A Wiercenie i frezowanie

» Wiercony materiat poprawnie zabezpieczy¢ przeciw przekreceniu poprzez przymocowanie do stotu
wiertarki.

* Przed uruchomieniem sprawdzi¢, czy ustawione obroty i kierunek obracania odpowiednie sg dla
zastosowanego narzedzia.

LIKWIDACJA

Po zakonczeniu eksploatacji wyrobu nalezy przy likwidacji powstatych odpadéw postepowac zgodnie

z obowigzujgcymi przepisami prawa. Wyréb sktada sie z czgsci metalowych i plastikowych, ktére po
posegregowaniu podlegajg recyklingowi niezaleznie od siebie.

1. Zdemontowac¢ wszystkie czesci maszyny.

2. Czesci podzieli¢ na odpowiednie kategorie odpadu (metale, guma, tworzywa, itp.).

Posortowany materiat przekaza¢ do dalszego wykorzystania.

3. Odpady elektryczne (zuzyte elektronarzedzia, silniki elektryczne, tadowarki, prostowniki do
tadowania, elektronika, akumulatory, baterie...).

Szanowni klienci, z punktu widzenia obowigzujacych przepiséw o odpadach, odpady elektryczne uwaza
sie za niebezpieczne i ich likwidacja podlega specjalnemu trybowi.

Zabrania sie wyrzucania odpadéw elektrycznych do pojemnikéw przeznaczonych na $mieci komunalne.
Urzgdzenie mozna rowniez przekaza¢ do punktu zbierania odpadéw elektrycznych. Informacje

0 miejscach zbierania odpadéw otrzymac¢ mozna w przedstawicielstwie handlowym lub w Internecie.

Jezeli wystapi usterka, prosimy przesta¢ urzadzenie na adres producenta, naprawa zostanie wykonana
w mozliwie najkrétszym terminie. Krotki opis usterki skroci jej lokalizacje i czas naprawy. W okresie
gwarancyjnym do urzgdzenia prosimy zatgczy¢ karte gwarancyjng i dowod zakupu. Réwniez po okresie
gwarancyjnym wykonujemy dla Panstwa naprawy po umiarkowanych cenach.

Zeby zapobiec uszkodzeniu urzgdzenia podczas transportu, nalezy dobrze je zapakowaé albo
skorzystaé z opakowania oryginalnego. Za uszkodzenia powstate podczas transportu nie ponosimy
odpowiedzialnosci, a przy reklamowaniu ustugi transportowej znaczenie ma poziom opakowania
urzgdzenia i jego zabezpieczenie przed uszkodzeniem.

[ﬂ Rysunki mogg lekko roznic¢ sie od dostarczonego wyrobu, tak samo, jak moze rézni¢ sie rodzaj
i typ dostarczonego wyposazenia. Jest to wynik ciggtego postepu i takie zdarzenia nie majg wptywu na
odpowiednie funkcjonowanie wyrobu.



KONSERWACJA

» Wszystkie prace konserwacyjne mozna wykonywac tylko wtedy, gdy wtyczka jest wyjeta z gniazdka
zasilajgcego.

Korpus wentylatora nalezy utrzymywac czysty, by zapewnione zostato poprawne chtodzenie silnika.
Wszystkie prace konserwacyjne moze wykonywac¢ wytgcznie przeszkolony personel.

Do napraw stosowac¢ wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych.

Niewykorzystywane urzadzenia przechowywac zakonserwowane w suchym miejscu, gdzie nie beda
korodowac.

e o o o

Elektrody, pasy klinowe, wiertta, oleje sg z punktu widzenia ustawowej gwarancji na towar
materiatem szybko zuzywajgcym sie w znaczeniu ustawy.

Czyszczenie

1. Nowa maszyna pokryta jest smarem, ktéra chroni jg podczas transportu. Przed rozpoczeciem pracy
maszyny warstwa ta musi zosta¢ usunieta. Do usuniecia smaru zastosowane moga zostac¢ zwykle
dostepne $rodki odttuszczajgce, nafta lub podobne rozpuszczalniki, ale uwazac, by nie przedostaty
sie one do pasow albo innych gumowych elementow.

2. Po wyczyszczeniu wszystkie czesci robocze pokry¢ lekkim smarem. Wszystkie punkty smarujgce
nasmarowac olejem maszynowym o sredniej lepkosci.

3. Narzedzia nalezy zawsze utrzymywac w czystosci. Zanieczyszczenia, ktére mogg sie przedosta¢ do
mechanizmu narzedzia, mogg spowodowac jego uszkodzenie.

4. Do czyszczenia nie nalezy stosowaé agresywnych srodkéw czyszczacych i rozpuszczalnikow.

5. Czesci plastikowe wyciera¢ $ciereczkg namoczong w wodzie mydlane;j.

Smarowanie

Wszystkie tozyska kulkowe znajdujgce sie w maszynie sg samosmarujgce i nie wymagajg zadnego

smarowania. Punkty wymagajgce smarowania to:

1. Wewnetrzny rowek uktadu napedowego. Dba¢ o to, by przestrzen ta byta poprawnie nasmarowana
jakosciowym smarem, ktory nie twardnieje. Dwa razy w roku wykonaé smarowanie poprzez otwor
znajdujacy sie w gornej czesci kota pasowego wrzeciona.

2. Cienka warstwa oleju na tulei i kolumnie wiertarki ogranicza zuzycie, zapobiega dziataniu korozji
i zapewnia tatwg eksploatacje.

3. Sprezyna zwrotna tulei powinna zosta¢ raz w roku nasmarowana olejem (SAE 20). Usungc¢ ptyte
pokrywajgcag i przy pomocy rozpryskiwacza lub matej szczotki naniesc ole;.

4. WAZNE: Przektadnia powinna zosta¢ napetniona przepisang iloscig smaru, jakim jest olej SAE 68.

KAZDY ROK WYKONYWAC WYMIANE OLEJU.

5. Po kazdych 90 dniach nanosi¢ na koto zgbate Srodek smarujacy.

Wymiana oleju w przektadni: Wykona¢ wychylenie wrzeciennika zgodnie z rys. 2. Otworzy¢ korek do
spuszczania oleju i zaczekac, dopoki nie dojdzie do zupetnego wypuszczenia oleju. Nastepnie zamkngc¢
korek oleju u ustawi¢ gtowice maszyny w pozycji prostopadtej. Zdjg¢ korek otworu napetniajgcego

i napetni¢ przektadnie takg iloscig oleju, by poziom siegat srodka wskaznika poziomu oleju. Nastepnie
zamkna¢ korek.

[ﬂ Podczas wykonywanie tej operaciji trzeba by¢ nadzwyczajnie ostroznym i trzymac rece

w bezpiecznej odlegtosci od miejsc, w ktérych moze doj$¢ do ich przyciecia. W przypadku stosowania
parafiny w formie statej wykonywac to zadanie tak, ze koto pasowe obracane bedzie rekg. Nie nanosi¢
smaru podczas pracy maszyny.
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» Zwracac uwage na poprawny kierunek posuwu materiatu wobec obracajgcego sie frezu.

* Po wymianie frezu lub po wykonaniu innych zmian zapewnij, by nakretki zaciskow i wszystkie
pozostate elementy mocujgce zostaty poprawnie dokrecone.

» Podawanie materiatu zawsze PRZECIW kierunkowi obracania frezy.

» Nigdy nie uruchamiac¢ frezarki, kiedy narzedzie w kontakcie jest z materiatem.

» Upewni¢ sie, czy wiertto lub frez poprawnie zamocowany jest w uchwycie zaciskowym;

* Przed wigczeniem maszyny upewni¢ sig, ze z uchwytu zaciskowego usuniety zostat klucz.
» Ustawi¢ stét roboczy albo ogranicznik gtebokosci tak, by zabroni¢ wierceniu do stotu.

» Przed opuszczeniem maszyny odtgczy¢ jg od napiecia zasilajgcego, wyjac wiertto albo frez
i wyczysci¢ stét roboczy.

» Ostrzezenie. Jezeli jest to praktyczne, to do zabezpieczenia obrabianej czesci zastosowac zaciski lub
imadto, by zapobiec obracaniu obrabianej czesci po kontakcie z wierttem lub frezem.

El Z powodu wiasnego bezpieczenstwa - Podczas obstugi wiertarki lub frezarki nie stosowac¢ rekawic.



MONTAZ

Rozpakowanie

Przed rozpakowaniem przemiesci¢ maszyne do wymaganego miejsca.

Podczas przemieszczania po rozpakowaniu do podnoszenia maszyny stosowac pasy z wytrzymatych
wiokien.

Przed wyrzuceniem opakowania sprawdzi¢, czy nie pozostaty w nim jakie$ drobne elementy.

Jezeli tak, nalezy odnalez¢ te czesci w wykazie albo na schemacie montazu i zamontowac je

w odpowiednim miejscu.

PODCZAS PRACY PRZY TYM URZADZENIU TRZYMAC POPRAWNA POSTAWA | ROWNOWAGE.

& 55

Instalacja

1.

Przed rozpoczeciem pracy UPEWNIC sie, czy poprawnie dokrecone sg wszystkie zabezpieczenia
wrzeciennika i kolumny.

2. Podczas manipulacji z niniejsza maszyng o masie 345 kg ZAWSZE trzymac poprawng postawg
i rownowage. Do podnoszenia maszyny stosowac wytgcznie pasy z wytrzymatych widkien
0 odpowiedniej nosnosci.

3. DBAC o to, by maszyna ustawiona byta poza bezposrednim promieniowaniem stonecznym oraz
poza miejscami dziatania wilgoci, pytu i deszczu. o

4. Po wyréwnaniu maszyny wobec otworéw w fundamencie poprawnie UMIESCIC i dokreci¢ 3 Sruby.

5. Przed podtgczeniem przewodow elektrycznych ODEACZYC ZRODLO ZASILANIA i upewnié sie, ze
maszyna zostata poprawnie uziemiona. Do bezpiecznego podigczenie przewodow elektrycznych
zalecamy zastosowac zabezpieczenie przeciw przecigzeniu oraz wytgcznik ochronny.

6. Podczas eksploatacji probnej SKONTROLOWAC, czy watek gtéwny obraca sig¢ w kierunku
wskazowek zegara. Jezeli nie, to nalezy wykona¢ odwrotne podtgczenie przewodow i powtorzyé
eksploatacje prébna, by upewni¢ sie, ze wrzeciono obraca sie w poprawnym kierunku.

7. Dokonczyé¢ usunigecie drewnianego opakowania z maszyny. Odsrubowacé $ruby, ktérymi maszyna
przymocowana jest do czesci dolnej pudta transportowego.

8. W przypadku zastosowania mocnego stojaka przysrubowaé nogi stojaka do podtogi.

Wiasciwosci

1) Z maszyny korzysta¢ mozna na kilka réznych sposobéw, jak na przyktad wiercenie, maszyna moze
zostac takze wyposazona w przetgcznik elektryczny do cigcia gwintéw.

2) Maszyna ta jest bardzo doktadna i na bardzo wysokim poziomie pod wzgledem jakosci, a jej obstuga
powierzy¢ mozna tylko doswiadczonych pracownikéw.

3) Wiercenie wykonywa¢ mozna dwoma metodami:

a) Sterowanie reczne, ktére przyspiesza wiercenie.

b) Posuw wykorzystujacy przetozenie slimakowe, ktére umozliwia wolne frezowanie.

4) Ustawiane nakretki brgzowe, ktdre ustawiajg luz gwintu i ograniczajg zuzycie, umozliwiajg réwniez
ptynne obracanie $rub i zwigkszajg doktadnos¢ gwintu.

5) Korpus kolumny zapewnia wytrzymatos¢, stabilnosé i duzg doktadno$¢ maszyny.

6) Wytrzymaty odlew glowicy zapewnia dtugotrwatg doktadno$¢ maszyny i wytrzymatos¢ podczas

doktadnego wiercenia walcowych czesci, frezowania i pokonywania naprezen wewnetrznych.

USUWANIE PROBLEMOW

USTERKA

MOZLIWY POWOD

NAPRAWA

Nadmierne drgania

1. Niewywazony silnik

1. Wykonaé wywazenie albo wymiane
uszkodzonego silnika

2. Wadliwy silnik

2. Wymienic¢ silnik

Silnik zatrzymuje sie

N

Nadmierny posuw

1. Zwolni¢ posuw

2. Tepe wiertto

2. Naostrzy¢ wiertto i dba¢ o jego
trwate naostrzenie.

3. Silnik nie osigga obrotow
roboczych

3. Wymieni¢ lub naprawi¢ silnik.
Skontrolowa¢ bezpieczniki
wszystkich faz silnika trzyfazowego
i w razie koniecznosci wykonac¢
wymiane

4. Wadliwy silnik

4. Wymienic silnik

Gtosna praca

1. Nadmierne drgania

1. Skontrolowa¢ powdd nadmiernych
drgan

2. Niepoprawne ustawienie tulei

2. Ustawic tuleje

3. Glosny rowek

3. Nasmarowac rowek

4. Gtosna praca silnika

4. Sprawdzi¢ tozyska silnika oraz, czy
nie doszto do zluzowania silnika
wentylatora

Wiertto lub narzedzie
robocze ogrzewa sig
albo spali obrabiang

czesc

1. Nadmierne obroty

1. Obnizy¢ obroty

2. Wibry nie oddzielajg sie

2. Stosowac przerywane wiercenie, by
wiéry oddzielaty sie

3. Tepe narzedzie

3.Wykona¢ naostrzenie lub wymiane
narzedzia

4. Zbyt wolny posuw

4. Zwigkszy¢ predkos$¢ posuwu, by
nastgpito oddzielanie wiéréw

5. Niepoprawne obroty wiertta

5. Zmieni¢ kierunek obrotéw wiertta

6. Nie zostat zastosowany ptyn
chiodzacy (dla stali)

6. Zastosowac ptyn chtodzgcy dla stali

Wiertto odskakuje

1. Nie zostat stworzony punkt
prowadzacy

1. W obrabianej czesci wykonaé otwor
prowadzacy

2. Ostrza robocze wiertta znajduja
sie poza srodkiem

2. Naostrzy¢ wiertto

3. Tuleja zluzowana jest
w gtowicy

3. Dokrecic tuleje

4. Luztozyska

4. Sprawdzi¢ tozyska i w razie
koniecznosci wykonac ich ponowne
utozenie albo wymiane

Nadmierne wychylenie
albo bicie wiertta

1. Wygiete wiertto

1. Wykona¢ wymiane wiertta, nie
probowac wyréwnac wiertto

Luz tozyska

2. Wymienic¢ lub ponownie utozy¢
tozyska

3. Wiertto nie zostato poprawnie
zatozone w uchwycie
zaciskowym

3. Zluzowag, ustawic i ponownie
dokreci¢ uchwyt zaciskowy

Obrabiana czes¢ lub
uchwyt sie luzuje albo
sie obraca

Niepoprawnie zamocowana
obrabiana czes¢ albo niepoprawne
zamocowanie urzgdzenia
mocujgcego do stotu roboczego

Poprawnie przymocowac obrabiang
czes$¢ albo urzadzenie mocujgce do stotu
roboczego
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OBSLUGA

Przed rozpoczeciem eksploatacji skontrolowac wszystkie czesci, czy znajdujg sie w bezbtednym stanie.
Jezeli przestrzegane bedg postanowienia bezpieczenstwa, niniejsza maszyna zaoferowa¢ moze trwale
doktadng prace.

1) Przed rozpoczeciem pracy

a) Uzupehi¢ smar.

b) W celu zapewnienia dtugotrwatej doktadnosci, na stole roboczym nie moze znajdowac sie zaden
pyt ani osady oleju.

c) Wykona¢ kontrole wizualng, czy poprawnie umieszczone zostaty narzedzia robocze i czy
obrabiana cze$¢ zostata doktadnie umieszczona i zamocowana.

d) Upewni€ sie, czy wybrane nie zostaty zbyt wysokie obroty.

e) Upewni¢ sie, czy przed rozpoczeciem pracy jest wszystko przygotowane.

2) Po zakonczeniu pracy

a) Wytgczy¢ gtowny wytgcznik elektryczny maszyny.

b) Wyja¢ narzedzia robocze.

c) Wyczysci¢ maszyne i zakonserwowac jg olejem.

d) W celu zapobiegania osiadania pytu przykry¢ maszyne ptétnem.

3) Regulacja gtowicy

a) W celu podniesienia lub opuszczenia gtowicy zluzowaé dwie nakretki zabezpieczajgce sruby
gtowicy, ktére pokazane sg na rys. 1. Do podnoszenia i opuszczania gtowicy stosowac¢ dzwignie
po lewej stronie gtowicy, ktory wyposazona jest w koto zebate z mechanizmem zapadkowym. Po
osiggnieciu wymaganej wysokosci, w celu zapobiegania powstania drgan, dokreci¢ sruby.

b) Po zluzowaniu nakretek zabezpieczajacych mozna gtowice obraca¢ w zakresie 360°. Gtowice
ustawi¢ pod wymaganym katem i nastepnie dokrecic¢ nakretki zabezpieczajgce. W przypadku
czestego wiercenia dokonywac takze tego dokrecenia, by gtowica pozostawata ciggle
odpowiednio dokrecona.

c) Do wykonywania wiercenia w kierunku uko$nym zluzowaé nakretki, ustawi¢ wedtug podziatki
wymagany kat wychylenia i nastepnie nakretki ponownie dokrecic.

rys.1
1 — korek otworu napetniania oleju
2 - korek do spuszczania oleju

4. Przygotowanie do wiercenia (patrz rys. 2)

Zluzowac regulator, by nastgpito zluzowanie stozka przektadni slimakowej i podstawy sprezyny.
Nastepnie przy pomocy wskaznika ogranicznika gtebokosci okresli¢ ustawienie skoku wrzeciona
w przypadku wiercenia otworéw nieprzelotowych, natomiast w przypadku wiercenia otworéw
przelotowych nie stosowac ogranicznika.
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Mocowanie, podstawa stotu i podstawa maszyny

1)

2)
3)

Podczas frezowania z posuwem wzdtuznym zalecane jest, by uniemozliwiony byt posuw stotu

w kierunku poprzecznym, co zagwarantuje doktadnosé wykonywanej pracy. W celu wykonania tej
operacji nalezy dokreci¢ matg srube po prawej stronie podstawy stotu.

W celu uniemozliwienia posuwu stotu w kierunku wzdtuznym podczas frezowania poprzecznego
dokreci¢ dwie maty $ruby skrzydetkowe znajdujgce sie na przedniej czesci podstawy stotu.

Na stronie przedniej stotu znajdujg sie dwa ustawiane ograniczniki, ktére sterujg ruchem
poprzecznym i wymagang dlugoscia frezowania.

Wymiana narzedzi

1)

2)

3)

Wyjmowanie frezu czotowego albo trzpienia z uchwytem zaciskowym dla wiertta.

Przy pomocy klucza zluzowac¢ srube w czesci gornej watka wrzeciona o mniej wiecej 2 obroty.

Postuka¢ mtotkiem drewnianym po goérnej czesci sruby trzpienia.

Po zluzowaniu stozka chwycic trzpien z zaciskiem szczgkowym do jednej reki, a drugg reka

przekrecac srube trzpienia z uchwytem zaciskowym, by doszto do jego odtgczenia.

Zatozenie frezu czotowego lub trzpienia z frezem.

Wsungé frez i trzpien frezu do stozka wrzeciona. Srube trzpienia bezpiecznie dokrecié, ale nie

dokrecac jej zbyt duzo.

Wyjmowanie wiertet stozkowych.

a. Zluzowac srube trzpienia wiertta stozkowego wiozonego do tulei wrzeciona.

b. Z rekojescig manipulowaé, dopoki w tulei obejmy nie pokaze sie prostokatny otwér. Otwor
ten wyréwnac z otworem trzpienia. Do tych otworéw wsung¢ klin do wybijania i lekko w niego
uderzy¢ mtotkiem drewnianym. W ten sposob dojdzie wybicia wiertta stozkowego.

15



Ustawianie sprezyny zwrotnej tulei:

Naprezenie wstepne sprezyny umozliwiajgce powrot tulei po wywierceniu otworu ustawione zostato
podczas produkgji. Jezeli nie jest to konieczne, nie probowac¢ wykonywacé kolejnej regulacji. Regulacja
bedzie prawdopodobnie potrzebna, jezeli wykonywane jest wiercenie przy pomocy gtowicy uniwersalnej
albo, kiedy zastosowana jest gtowica do ciecia gwintow. W przypadku koniecznosci wykonania regulacji
trzymac obudowe sprezyny tulei i zluzowaé srube zabezpieczajgca. Dbac o to, by nie doszto do
obrécenia obudowy w rece, poniewaz nastgpitoby zluzowanie sprezyny. Catym kompletem obracaé

w kierunku wskazéwek zegara o wymagang liczbe obrotéw, by wrdci¢ tuleje do jej pozycji gorne;j.

[ﬂ Powierzchnia elementu prowadzacego obudowe sprezyny wyréwnana jest z otworem do wktadania
sprezyny na korpusie obudowy sprezyny.)

Przywrdci¢ ustawienie $ruby zabezpieczajacej tak, by czubek sruby wyréwnany zostat z powierzchniag na

korpusie obudowy.
Regulacja ustawienia stotu oraz kompensacja jego zuzycia

Ta maszyna wyposazona jest w listwe klinowg do kompensacji zuzycia i zluzowania posuwu

poprzecznego i wzdtuznego.

1) Jezeli zluzowanie jest zbyt duze trzeba przekrecac srube listwy klinowej w kierunku wskazowek
zegara natomiast, kiedy sztywnos$c jest zbyt duza, przekreca¢ srube w kierunku przeciw
wskazoéwkom zegara.

2) Regulacje listwy klinowej wykonywac, dopoki odczuwalne nie bedzie lekkie tarcie podczas posuwu
stotu.

©)

(

olas

ke

3
4

1- Ograniczniki 3- $ruba listwy klinowej
2- Sruba skrzydetkowa 4- listwa klinowa

3- Sruba listwy klinowej 5- Sruba skrzydetkowa
4- Listwa klinowa
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Rys.2

5 — dzwignia zabezpieczajgca
4 — dzwignia do posuwu tulei w kierunku w
dot (pozycja dla posuwu auto.)

— pokretto miernika gtebokosci

— dzwignia zabezpieczajgca

regulator posuwu automatycznego

— dzwignia do posuwu tulei w kierunku
w dét (pozycja dla posuwu recznego)

BWN =
|

Frezowanie, wiercenie

1) Ustawi¢ wymagane obroty (wedtug tabeli)

2) Wybra¢ milling (frezowanie) — drilling (wiercenie)

3) Odblokowac¢ czerwony przycisk awaryjny stop

4) Wcisnieciem przycisku start uruchomi si¢ maszyna.

5) Do wytaczenia wcisngé czerwony przycisk stop

6) Do ponownego uruchomienia maszyny zastosowac punkty nr 3 i nr 4.

7) Po wykonaniu punktéw 1,2,3 i wcisnigciu przycisku JOG maszyna uruchomi sig, a po zluzowaniu
przycisku sie zatrzyma.

8) Przycisk tapping/reverse nie dziata w tym trybie.

Gwintowanie

1) Ustawi¢ wymagane obroty (wedtug tabeli)

2) Wybrac tapping (gwintowanie)

3) Odblokowa¢ czerwony przycisk awaryjny stop

4) Do gwintowania otworéw przelotowych przeznaczony jest przycisk JOG do biegu prawego i przycisk
reverse do biegu lewego maszyny — zawsze tylko przez czas wcisnietego przycisku
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Kombinacjg niniejszych elementéw sterujgcych ustawi¢ mozna rézne obroty

AUTO-FEED
GEARED HEAD DRILLING & MILLING MACHINE

ZX7040

1-L[I-M[I-H]
2 | %0 |5 [ 180
1 |00 | 190 | 360
H=Lji-M[I-H
2 | 55 | es8 [1280
Y | 710 | 1310 | 2520

Tabela ustawiania predkosci

wigczenie

posuw do przodu

(posuw krokowy) }

centralny/STOP

ustawianie obrotow

przetgczenie biegu L/P
podczas gwintowania
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